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Ra 6,3 ( )

1 35 ... 40 HRC.
2 Поверхность зубьев цементировать 57 ... 63 HRC. Глубина
цементирования 2,6 ... 3 мм.
3 Цетровочные отверстия форма А5 ГОСТ 14034-74.
4 * - Допускается зарез зубонарезного инструмента.
5 Неуказанные предльные отклонения размеров: H14; h14;
±IT14/2.
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